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Menetelmatelan pinnoftleen valmistamlsckoi 

Taman keksinnon kohteena on menetclma telapinnoWeen valmista- 
miseksl telarungon paaile. joka plnnoHe kasWaa pohjakerroksen tela- 
5 rungon paaila |a pintakerroksen pohjakerroksen paalla, ja iossa mene- 
telmassa pohjakerros saatetaan lopulllseen muotuonsa sen jalkeen. 
kun pirrtakerros on muodostettu Ja kovetettu tal lahmotetly. 

Useissa tunnetuissa telan valmislusanenetelmlssa on se ongelma, etta 
10 telan paallysmateriaallln jaa jaannBsjannityksia valmisluksen yhteydes- 
sa. Jafinnosjannltyksol aihouttavat telojen k§ytl61an lyhenemlsia. koska 
iaann&sjSnnitykiset volvat alheuttaa sen. etta paailysmateriaalin janni- 
tyskesto yflttyy, jolloin paallysmaterlaalHn maodostuu alkusaroja, tai 
muodostuu pysyvia ntuuiJudinuuloteia. 

jaannOsjannitykslln liUlyvia ongelrnia on pyritty latkaisemaan muodos- 
tamalla paallyskcrros ensln putkeksl, eovittamalla se telarungolle ja 
valamalla putkeii ja Itslaairigon vSliin putken slsSseinaman ja telarun- 
gon ulkopinnan yhdistav& kenros. 

Telan paallyskerroksiln lilttyvia ongeJmia on pyritty myos ratkaisemaan 
Ilsaamalia nlihln tayteainetta tai lujitekuituja. Tayteaine aiheuttaa kul- 
tenkin telan pinnan lllalllsta kovuutta ja lujrtekuidut kuvautuvat paperin 
pintaan. 



15 



20 



25 



Seuraavassa esltetaSn tunnetluun tekniikkaan liittyvia ratkalsulta. 



Julkalsussa US 5,091,027 esrtetaan kovan telan valmiatuamenetelma. 

Kuttumateriaali, joka on impregnoitu lampokovettuvalla hansllla. klarre- 
30 taan telan metalliytlmen ympari. UmpCkovetluvaata ayntootlioosta 

hartslsta muodostetaan muotissa ontio sylimeri. joka kovetetaan. Kultii- 

materiaalllla pSallyatetty metalllydin asetetaan onton syllrrtorin olsaan. 

omen syimtertn sLsaplnnan ja kultijkerroksen vailln jaa rengasmalnen 

tlla, johon rulokutotaan sidoainctta. Sidcaine kovetetaan, jolloin kuitu- 
35 materiaalllla paailyslelly riielalliydin ja sylinleiin sisSpinta kiinnittyvat 

tolsunea. 
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Juikaieuesa US 6,409,645 esitetddn menotelma siihen. niilen kerrokset 
lt»larungon p33it3 voidaan poistaa. Tela valmlstotaan eiten, ettS ensin 
muodoetetaan poistettavissa oieva kerros. San jdikeen muodostetaan 
5 polymeerimateriaalikerros. Poistettavissa oievan korrokeen ja polymee- 
rimaterlaalikerroksen valHn voidaan muodostaa kerros kokoonpurislu- 
vasta materiaallsta. Kokoonpuristuva kerroG voi vaikuttaa edullisesti 
valmistuksen afkana muorinstiivlln jannitykslin. kuiska se voi kutistua 
enemmSn kuin poiymeerimatcriaalikorros. 

10 

Julkaisusaa US 4,368,568 osHotdan elastomeerimatariaalilla pagltyste- 
tyn telan vaimistiismanetelma. Jossa kuitukangasnauha impregnoldaan 
lampdkovettuvalla hartoilla ja hienolla epSorgaanisalla jauheella, kuitu- 
kangasnauha kiedutaan lulan melaliiytimen ympSrille paSsta paShan 
1 5 edeten jannitykson alaisena, l^mpdkovettuva hartsi kovetetaan. Ja eiasto- 
meerimaterlaalikerrus muudoslelaan kuitukangaskenroksen pgaile. 

Juikaisussa EP 0083301 asileiaan inenetelmS joustavapintaisen telan 
valmlstamisekei. Telalla on motaJlinen ydin, jonka paaiie asetetaan 
20 paailys. Joka muodostuu elaaloirieuria olevasla ulommasta kerroksesta 
ja eisemmasta lufitakerroksesta. Ytimen ja paSllyksen vaiiin ruiskute- 
laan paineeila sideainetta. 

Juikaisussa US 5,753,165 esltetaSn menetalma, Jossa telarunko on 
25 pystyasennossa ja telarungon ja ulomman syllnterimalsen kerroksen 
vaiiin valelaan kerros lampdkovetluvasta hartslsta. Prosessisaa kSyle- 
tasn seka jaahdytysta etta lammitysta. 

Juikaisussa US 6,328.881 esitetaan tela, joka kss^tttaa ssyllnterlmaisen 
30 ytimen. sldeainekerroksen ja paailysken-oksen. Paailyakon-oksossa on 
polymeerimateriaalla oleva pohjakerros, yntayskfirms ja paaillmmainen 
kerros, joka kasittaS elastomeerimaterlaalin Ja orittain korkoon mole- 
kyyllpalnon omaavan pnlyr^tRf^nin ceoksan. 

35 KekslnnSn mukafnan rriarielelnia un paruiuius telojen valmlstustekniik- 
kaan. Kekalnndn mukainen menetalma on tunnettu siita, etta pinta- 
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kerras muodoalelaan pohjakerroksen paalle ia kovetctaan tai iahmets- 
taSn son jalkeen, kun pohjakerros on muodostemi teJarungon paalle. 

Kekeinnon mukaisella menetelmalla valmlstetun lelan JfiSnnOsjannltyk- 
5 sia voMaan vShentaa ja siten parantaa polymeeripaailystoon suorltus- 
kykya. Paallysteen kalkW kerrokset voldaan projjegsolda suoraan ilcnan 
erinista pinlakerroksen valmistusta, koneistusta, pintakerrokoon asen- 
nusta tslarungon paalle Ja pohjakerroksen valua. Kun pohjakerroa val- 
mlstetaan telarungon paalle ennen pintakerrosta, voldaan varmistua 
10 slita, etta pohjakerroksen materiaalia on jokalsessa tarkoftetussa pai- 
kassa pintakerroksen alia. Koska plntakonx)ksen el tarvHs© nfUssSan 
valheessa olla erilllsena putkena, se voldaan yalmistaa oliueininaksi 
kuin alkalaemmln. Telan valmlstaminon iulce kekslnnSn mukaisella 
menetelmfllia halvemmaksl kuln alkalsBmmln ja menetelmalla saavu- 
15 tetaan mittavia materiaalisMstdja. 

Keksinnon mukaisella menetelmalla valmlstottava tela vol olla esimer- 
kiksi kalantfirin tela, mutta myOs muut soplvat kayttOkolileel tulevat ky- 
seeeoon. 

20 

Koksinnfin mukaisella menetelmalla valmistetlu tela kSslttaa telamn- 
gon. potijakerrokseii ja pinlakerroksen. Pohja- ja pintakerrokslssa vol 
olla uscampia keskenaSn erilaisla kenrokeia. 

25 Pohjaken-os vol kSsitlaa keekanasn erilalsia poiymeerimateriaallker- 
roksia, edulllsesti nSlta kenroksia on kaksi, tai pohjakerros vol kasittaa 
ainakin yhden polymeerimateriaallkerroksen ja ainakin yhden lujlteker- 
roksen. Polymeerimateriaalikerros on yleensa muovimateriaalia. Lujlte- 
kerros voi olla silloin, kun se asetetaan telanjngolle, vapaata tllaa sl- 

30 saltava. eslmerklksi lujista kuiduista muodostettu kudottu rakenne. Lu- 
jitekerros voi olla mySs Impregnoltu polymeerimateriaalllla slten. ena 
polymeerlmateriaali tayttSa edelia mainitun vapaan tilan. Lujrtekerrok- 
sen lujitekuldut voivat olla esimerkiksl lasikulrua, hflllkultua tai para- 
aramldikuitua. Edulliseati, mutta ei kuitenl<aan valttamotia, lujitekerros 

as on kudotun kankaan muodossa. Lujitekerroksen eras tehiava on piiaa 
tclan ori korrolisotyhdosea. 



VAST.OTTO 23-0S-20aa ISilS 



UlSTA- 08 2S88282 



XENGLLEPATREK ABtakaepalval 8IVU 004 



4 



Pintakerroe kSsittaSi ainakin yhden polymeerimateriaaliKerruksen, Joka 
vui olla ISmpOkovettuva tau lampdmuovautuva. Pintakerroksen mate- 
riaati valitaan siten, ett^ sen prosessolnti- Ja/tai kc)vetlumisl3mp6tila on 
5 alhaisempi kuin pohjakerroksen pMllimmSisen polymoorimateriaalin. 

Keksinnon mukaisessa menetelmassa telan paallyskerrokset muo- 
dostetaan j^rjestyksessa slsdltfi ulospain Ja suoraan Manjngolle, ts, 
erikseen putkena valmistotiuja kerroksia 91 liitdtS teiarungolle. 
10 Pintakerros voldaan valmlstaa eslmerkiksi kelaainalla, valamalla tai 
suulakepuristamaiia. 

Keksinnon ensimmdiscn euoritusmuodon mukaan pohjakerros muo- 
dostetaan vapaata tilaa kasittava«sia iujitekerroksesta ja polymeeri- 

15 materiaalikenrokeoQte. Pohjakenroksen polymearimateriaalikenroksen 
prosessointilampDtila uri korkeampi kuin pintakemoksen prosessointi- 
lampdtiia. Kun pintakerros on vaimiikei fdmpokdsltetty, se kutistuu 
pohjakerrosta vaslen. TailOln lelarungon sisalta ptin tuodaan Iamp5a, 
jolloin pohjakorroksen poiymeerimateiiaalikerros muuttuu juoksevaksi 

20 Ja polymeerimateriaalia slirlyy plntakerroksen kutistumisen alheutta- 
maeta jannitykadeti Johtuen lujitekerroksen vapaaseen tilaan, esimer- 
Mksi kuclotun kankaan lankojen valiin. Juokseva polymeerimateriaali 
kovetetaan lammSn avulla tai jShmetetaan JaahdyttamaUa, riippuen 
siita, onko polymeerimateriaali lampSkovettuvaa val lampSmuovautu- 

26 vaa. Kun pohjakerroksen polynneerlmatertaallkerros yhtyy lujltekerrok- 
seen. plntakerroksen jaannosjannitys poistuu tai vShenee oleellisesti. 

Kekeinndn toisen suorltusmuodon mukaan pohjakerros muodostetaan 
ainakin kahdesta polymeerlmaterlaallkenroksesta, jolsta alnakln yks] vol 

00 olla kuldullla tai niista muodostetuilla rakenteilla lujitcttu korros. Toisin 
sanoen. kerras kasinaa polymeerlmateriaalta ja lujitekultuja. Telarun- 
koa lahimpdna oleva kerros voi olla kuldullla lujitotiu tai lujittamaton 
kflrros, ja silnfl oleva polymeerimateriaali omaa hyvan tartuntakyvyn 
ooka tolarunkoon etta eeuraavaan polymeerlmateriaallkerrokseen. 

35 Pohjakerroksessa on myfis alnakln yksl polymeroituessaan kutlstuvas- 
ta materiaalieta valmislettu kerros, jonka prosessoinlilampdtlla on kor- 
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keainpi kuin pinlakerroksen. Kiin plntakcrros on valmiiksi lampS- 
k^ftetty, ee kutistuu pohjakerrosia vasten. Tdllttln telarungon sis^lts 
pain luodaan lampda, lolloin pohjakerroksen polymeerimateriaalikerros 
muuttuu juokssvaksi, kovetiuu Jaikovemiessaan kutisluu. Pintakerrok- 
5 sen J3ann5sj§nnitys poistuu ta) v^enee oleellieosU, kun pohjakerrok- 
sen paksuus pienenee. 

Seuraavassa kekslntda selastetaan kuvien avulla, juitssa ku>dssa 

10 kuva 1 esittag BrA.«ttd kekslnn^n mukaisella nienelelm^lla vairrristat- 
tua telaa poikkiloikkauksena, Ja 

kuva 2 esfttSS crista toiata k^ksinnon mukaisella menetelmglig val- 
mistettua teiaa pulKkileikkauksena. 

15 

Kuvassa 1 on esitetty eias keksinnfin mukaisella menetelmSlId valmis- 
tettu tela. Tela kSs'rttaS telarungon 1 ja pinnoitteen. Pinnoite kas'mad 
pohjakerroksen 2 ja pinlakerroksen 3, Telarungon 1 rakenne vol vaih- 
doiia, mutta kaikiaea tapaukslssaislihen on nnahdoiiisuus tuoda l^mpoa 

2Q sls^kautta, esimerkiksl pituustsuuriluislen kanavien kautta. Pohjakerros 
2 kaaittas lujitaksrrokeen 4 ja polVmearimatdriaallkan'oksen a. Kuvassa 
1 on e^tetty, etta polymeerlmat^riaallkenx)s 5 on teiarunkoa vasten, 
mutta rakenna on mahdollinen myds niin, etta lujitekerros 4 on teia- 
runkoa 1 vasten, )a polymeerimateriaalikerros 5 on lujitekenoksen 4 

26 pSalla. 

lelaplnnoite valmtstetaan keksinnSn mukaisalla menetelmaiiai siten, 
etta telarungolle 1 levitetaan polymeerimateriaalikerros 5, joka on Min- 
tea ievityksen jalkeen. PolymeeirlmateriaalikerokRen S paaile asete- 
00 taan vapaaia tilaa kgsittava lujitekerros 4, kuten kudottu lujista kulduia- 
ta muodostettu kangas. Lujitekei-roksfin ylflplnta 4a tllvlstetaan sellal- 
sella polymeerimateriaalilla, jonka tarttuvuus pintakorrokseen 3 on 
hyva. 

35 Pintakerros 3 levltetaaf i lujilekerfoksen 4 paalle ja kovetetaan lammSI- 
\Sl, jolioin pintakerroB 3 kutietuu bjjitakarroata 4 vasten. Tam^n j§lkeen 
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telarunkoa 1 aletaan lammlttaa siten, etta polymeerimaterlaallkerros 5 
tulee juoksevaksl ja polymeerimaterlaali tSiyttaa lujltekerroksen 4 va- 
paan tllan pintakerrokson 3 kutfstiiimiBeeta johtuvan jannityksen vLioksl. 
Pintakerroksen 3 jaannosjannllys jaskee ko. tapahtuman yhteydessa. 

5 : 

Telarunkoa 1 voldaan lammittaa esimerWksi induklioiammityksella, 
nesteelia tal kaasulla. Polymeerimateriaalikerroksen 5 materiaall voi 
olla lampOkovettuva lai lampemupvautuva. LampSkovetluva materlaali 
sulaa ja kovettuu lammOssa, lanipomuovautuva polymeert sulaa lam- 

10 mossa ia jahmettyy jaahtyessaari. Sopiva materiaali kaytettavaksl pa- 
lymeerimateriaalikerroksessa 5 voi oHa esimerkiksi jiilkaisussa WO 
98/ 11 1 66 mainittua lyyppia. 

Kuvassa 2 on esitetty eras kekslnnQn mukalsella menetelmaiia val- 
1 5 mistettu tela. Tela kasitlaa telarungon 1 ja pinnoitteen. PInnort© kasittaa 
pohjakerroksen 2 ja pintakerroksen 3. Telarungon 1 rakonne vol valh- 
della, mutta kalkissa tapaukslssa silhen on mahdollisuus tuoUa lampSa, 
esimerkiksi pituussuuntaisten kanavlen kautla. Pohjakerros 3 kasittaa 
iartuntakerroksen 7 ja vSllken-oksen 8. Tartuntakerros 7 vol olla 

20 polymeerimateriaalla tai polymeeHmateriaalin ja lujitekulduista muodo©- 
tetun rakenteen ytidlstelma. Tartiintakerroksen 7 paaile leviieiaan vaii- 
kerros 8. vailken-oksen 8 paaile (evitetaan pintakerros 3, jonka proses- 
soimlseen tarvittava lampotila cin alhalsempi kuln valikerrokselia 8. 
Pintakerros 3 kovetetaan iamm(^lla ja annetaan jsahtya, jolloin pinta- 

25 kerrokseen 3 syntyy kutistumls]annltysllla. 

TflmSn jaikeen telaainkoon 1 tuodaan lampoa, Jolloin vaiikenros 8 ensln 
sulaa juoksevaksi ja son jaikooii kovettuu. Kovottuessaan vallkerrok- 
sen 8 polymeerlmaterlaalln onili'iaisUlavuus plenenee, jolloin plntaker- 
30 roksen 3 jannltystila laskee. Sofjlva vailkerroksen 8 materiaali vol olla 
esimBrkiksl sykllnen butyleeniljareftalaatti (CBT™ Resins, Cyclics 
Corporation, USA). Ominaista vailkerroksen 8 matoriaalille on. etta se 
kutistuu kovettuyssaan lai polymferoituessaan. 

35 Keksinte ei ole rajoittunut edelia selostettuun, vaan vol vaihdella pa- 
tenttivaatimusten puitteissa. 
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Patenttivaatlmukset: 

1, Menetelma telapinnoitteen vaimistamlseksi talarungon (1) paaile, 
joka pinnolte kasittasi pohJakerroksHn (2) telamngon (1) paalla |a 

5 pintakeiTOksen (0) pohjakerroksen (2) paaila. ja jossa menetelmassa 
pohjakerros (2) saatetaan lopulBsaen niuoloonsa sen jalkeen, kun 
pintakerros (3) on muodostettu kovotettu tai jahmetetty, tunnettu 
siita, etta plniakerros; (3) muodostetaan pohjaken-oksen (2) paalle ja 
kovetetaan tai lahmctctaan sen jalkeen, kun pohjakerros (2) on 

1 0 muodostettu telarungon ( I ) pSallei. 

?. Patentilvaatlmuksen 1 muKdlnun menetelma, tunnettu siita, etta va- 
paata tjloa kasittava pohjakerroe; (2) muodostetaan ensin telamngon 
(1) paaile, jonka jalkeen pohjakehrol«en (2) paalle muodostetaan pln- 
15 takerros (3), ja pintaken-oksen (3) muodostamisen jalkeen ainakin osa 
polijakerroksesta (2) saatetaan jiioksevaan muotoon. 

3, PatenlUvaalimuksen 1 mukaihen menetelma, tunnettu siita, etta 
pohjakerros (2) muodostetaan ©risln telamngon (1) paalle alnakln ostt- 
20 tain sellaliiesla lampokovetluvaste materiaallsta, joka kovettueasoan ja 
jaahtyessaan kutisiuu, jonka ^Jalkeen pohjakerroksen (2) paaile 
muodostetaan pintaken-os (3). ja pintakerroksen (3) muodostamisen 
jalkeen pohjakerros (2) kovetetaan. 

25 4. PatentUvaaiimuksen 2 mukainen menetelma. tunnettu siita, etta 
pohjaken-os kasittaa polymeerimaieriaalikenrokSGn (5) ja lujitekemjksen 
(4). 

b. Paienttlvaatlmuksen 3 miikajnen menetBlma. tunnettu siita. etta 
30 pohjakerros kasittaa keskenaan jerllaisiota materiaaleista muodostuvat 
ensimmaisen polymeerikerroksflji ell tanuntaken-oksen (7) ja loisen 
polymeerlkenroksen ©11 vailkerrokBon (8). 

6. Patonttivaatlmuksen 5 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta en- 
35 slmrnainen polymeerikerros kasittaa lujitekuituja. 



i 
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(57) Tllvlstelma 

Keksinnon kohteena on mcnotelma telaplnnoitteen 
valmistamlseKsi telarungon (1) psaile, Joka pinnoHe 
kaslttaa pohjakerroksen (2) telarungon (1) paSlia ja 
pintakerroksen (a) ponjakerroksen (2) paaiia. Pohja- 
ken-os (2) saatetaan lopulllsecn muotoonsa son jSlkeen, 
kun pintakerros (3) on muodostellu ja kovetettu tal 
jfihmetetty. Pintakerros (3) muodostetaan pohja- 
kerroksen (2) paalle ja kovelelaan lal jahmetetaan sen 
jaikccn, kun pohj^kerros (2) on muodoslettu telanjngon 
(1) paaile. 

Fig. 1. 
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